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Endustriyel Tesislerin proses dizaynindan baslayarak, temel mihendislik, detay muihendislik,
makine ve ekipman uretimi, elektrik otomasyon, montaj ve devreye alma siireglerini de kapsayan
tim asamalarinda hizmet vermek adina yola ¢ikan ve enerjisini miisteri memnuniyetinden alan
KILINC ENDUSTRI, i¢ pazarda sundugu ¢6ziim odakh alternatif tasarimlar ile ithal riin
egemenligini azaltmakta ve buna bagl yiksek ithalat maliyetlerin 6niine gecerek (ilke
ekonomisine katki saglamaktadir. Baslica hizmet ve Uretim grubu;

1. DANISMANLIK ve MUSAVIRLIK HIZMETLERI
2. MUHENDISLIK HiZMETLERI

3. ANAHTAR TESLIM TESIS KURULUMU

4. MAKINE ve EKIPMAN URETIMI

5. TEKNOLOJIK IMALAT

6. BETON SANTRALLERI

7. KIRMA ELEME TESISLERI

8. ELEKTRIK ve OTOMASYON

9. SERVIS ve BAKIM

www.kilincendustri.com




1. DANISMANLIK VE MUSAVIRLIK HIZMETLERI

KILINC ENDUSTRI tesis yatirim karari alan
girisimciler icin gerekli olan teknoloji ve
ekipman secimi, yatirrm bitgesi ve isletme
maliyeti iligkisi, yatirrm zamaninin piyasa
kosullarina uygunlugu da kapsayan konularda
ekonomik ve teknik alanda fizibilite

calismalari yapmaktadir. isletmelerin degisen

gereksinimleri ve rekabet kosullarini da
dikkate alarak yenilikci ¢ozlimleri sunmakta yurtici ve yurtdisi yatirim planlarini dogru yonlendirerek,
projelendirilmesinden isletmesine kadar tlim sirecleri gercekei bakis agisi ve tecribesi ile analiz

etmektedir.

2. MUHENDISLIK HiZMETLERI

Musteri memnuniyeti odak noktasi olan KILINC ENDUSTRI;

v' Proses dizayni ve temel mihendislik
hizmetleri

v' P&I diyagrami hazirlanmasi,

v' Genel yerlesim resimlerinin
hazirlanmasi,

v' Tim surecleri kapsayan is planlarinin
hazirlanmasi, JE

v Enstriman ve ekipmanlarin teknik :

ozelliklerinin belirlenmesi,

v Detay projelerin hazirlanmasi,

v' Betonarme ve c¢elik projelerin
hazirlanmasi,

v" Mekanik ve Teknolojik imalat resimlerinin hazirlanmasi,

<

Borulama Muhendisligi,
v' Enstriimantasyon ve otomasyon projelerinin hazirlanmasi, konularinda hizmet vermektedir.

www.kilincendustri.com
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3. ANAHTAR TESLIM TESiS KURULUMU

KILING ENDUSTRI yurt ici ve yurt disinda, retim verimliligi yiiksek yeni teknolojileri yakindan takip
eden, uzman kadrosu ve bilgi birikimi ile; mihendislik, insaat isleri, makine ve ekipman Gretimi,
yapisal ve teknolojik celik imalati, yurtici ve yurtdisi ekipman tedarigi, montaj ve devreye alma
sureglerini de kapsayan, anahtar teslimi endustriyel tesis kurulum projeleri icin musterilerine
alternatifler ¢oziimler sunmaktadir.

Cimento, Maden, Kimya, Cam Sanayi ve Demir & Celik sektorleri basta olmak Uzere bircok
endustriyel tesiste projeleri hayata gecirmek icin tim enerjisi ile calismalarina araliksiz devam

etmektedir.

HI 4 i
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4. MAKINE ve EKIPMAN URETIiMI

KILING ENDUSTRI isletmelerin yatirim, revizyon, kapasite artirimi veya farkli proses uygulamalarinda
ihtiyaci olan makine ve ekipmanlari, gereksinimlere gore belirleyerek, misterilerin hizmetine sunar.
Teknolojisi yliksek ve prosese uygun secilen makine ve ekipmanlarin isletmeye kazandirilmasi ile ,
isletme bakim maliyetleri azalmakta, daha az bakim ve durus gerektiren makine ve ekipmanlar Gretim
verimliligini dogrudan arttirmaktadir.

Tasarim ve Uretim grubu Makine & Ekipmanlar;
4.1. DOZAJ BANT KANTARI

Granil malzemelerin Uretim safhasinda 0,1 ton ile 600 ton/saat kapasite araliginda istenilen
receteye uygun +0,5%-%1 hassasiyetle
beslenmesi ve dozajlanmasi icin tasarlanmistir.
Dozaj Bant Kantarlari, Cimento Fabrikalari,
Maden ve Kimya Tesisleri, Kire¢ ve Algi Uretim
Tesisleri basta olmak Uzere birgok endustriyel
Uretim hattinda kullanilmaktadir. isletmelerin
Urlin kalitesi ve Uretim maliyetlerini dogrudan
etkileyen Dozaj Bant Kantarinin baslica avantaj ve

donanimlari;

Saglam ve kaliteli donanimlari sayesinde diislik servis ve bakim maliyeti,

Mevcut sisteme uygun tasarim ve ol¢llendirilmis sase,

Yaglama gerektirmeyen tartim ve tasiyici rulolarda sizdirmaz kapah rulman kullanimi,
Yiksek servis faktoriine sahip motor ve rediktor grubu,

istege bagl exprof enstriiman secimi,

Ayarlanabilen gergi sitemi,

+0,5% hassasiyetle dozajlama yapabilme kabiliyeti,

Siemens serisi PLC kontrol sistemi veya istege bagl indikatdrlii Kontrol Panosu,

Yuksek sicaklikta malzeme beslemeye uygun bant segimi,

D N N N N U N U NN

Profibus, Profinet, Hardwire haberlesme altyapisina sahiptir
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OLCU KARTI

Bant Genigsligi (Belt Width)

mm Tambur Ekseni (Distance Pulley to Pulley P/P)mm
A 1200 1400 1650 1850 1800 2000 2500 3000 3500 4000
B 1430 1630 1880 2080 1300 1500 2000 2500 3000 3500
C 800 1000 1000 1200 2700 2900 3400 3900 4400 4900
D 1470 1470 1470 1670 1300 1300 1300 1300 1300 1300
E 1220 1420 1620 1790 2900 3400 3900
F 1500 1700 1900 2220

P/P 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000
BeltWidth

e 5 o o o ¢
200 e e e e e

1000 5 & o o o o ¢

1500 e e e e e e e e

1400 L] [ ] L] L] L] [ ] ° [ ]
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4.2. BANT KANTARI
4.2.1 TEK VE iKi YUK HUCRELi BANT KANTARI

Bantl konveydrle taginan malzemelerin akis miktarinin agirlik cinsinden 6lgtlmesi igin endistriyel
tesislerde kullanilmaktadir. 6000 t/saat tasima
kapasiteli bantli konveyorlerde uygulanabilen Bant
Kantarlari 1% hassasiyetle tartim
yapabilmektedir. Mevcut Konveyor kapasitesi ve
yerlesimine uygun olarak tek veya iki loadcell
Olclimlii sase uygulamasi yapilabilmektedir.

Genel kullanim alanlari;

<

Ham malzeme, ara mamil ve nihai Grin

miktarlarinin kayit altina alinmasinda,

On besleme kontrolii gerektiren uygulamalarda,

Tonaj kontroli ve yik siniri alarmi gerektiren uygulamalarda,

Paketleme ve kamyon dolum sistemlerinde,

D N N NN

Ticari tartim uygulamalaridir.

Avantaj ve Donanimlari;

Kompakt yapisi sayesinde mevcut konveyore kolay montaj,
Hassas tartim yapan yiik hiicresi,

Balanssiz tartim rulo grubu,

Kablo baglantilariicin terminal kutusu,

Uzun omiirli galvaniz veya epoksi boya uygulamasi

Montaj kiti,

Hiz 6l¢iim enkoderi,

DN N NN Y N N N

Kolay kullanim 6zelligine sahip indikator,

<

Profibus, Profinet, Hardwire haberlesme altyapisina sahiptir
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OLGU KARTI
BANT BOYU A (mm) ‘ 400 ‘ 500 650 800 1000 1200 1400
UZUNLUK B (mm) 700 800 950 1150 1350 1600 1800
UZUNLUK C (mm) 450 450 450 660 660 660 660
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4.2.2 DORT YUK HUCRELI TARTIM BANDI

Endustriyel tesislerde o6zellikle akis ve dolum miktarini kontrol etmek icin tasarlanmistir. Verilen
miktar set degerine uygun start veren tartim bandi,
set degerine ulasildiginda durmakta ve beslemeyi
sonlandirmaktadir. Kamyon, gemi ve vagon
dolumlari basta olmak (izere bircok sektorde
kullanimi yaygindir.

Avantaj ve Donanimlari;

Yek pare olarak iretilen sase sayesinde kolay saha montaji,
4 adet yuk hiicresi ile cok noktadan hassas tartim,

Saha yerlesimine uygun sase ve besleme noktasi dizayni,
Kablo baglantilari icin terminal kutusu,

Uzun omdrld firin boya uygulamasi,

Bant kayma uyarisi icin mekanik sivig,

Hiz 6l¢lim okuyucu enkoder,

Kolay kullanim 6zelligine sahip indikator,

AN N N N N U N NN

Profibus, Profinet, Hardwire haberlesme altyapisina sahiptir
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4.3. CARPMA PLAKALI KANTAR

Kesintisiz ve serbest akabilen graniil ve toz malzeme 6lglimlerinde son derece etkin tartim yapabilen
Carpma Plakali Kantar, besleme sutundan akan ve tartim
plakasi lizerine diisen malzemenin plaka Gzerinde
olusturdugu kuvvetin bileskesinin yik hicresi yardimi ile
debi miktarina gevrilmesi prensibi ile ¢ahsir. 1 t/h’den
1000 t/saat debiye kadar akislarin 6lgliminde kullanilan
GCarpma Plakali Kantar %2 hassasiyetle 06lglim
yapabilmektedir. Akis hizi ve malzeme miktar
belirlemelerinde 30 mm kadar ebatta ki malzemeler icin
kullaniilmaktadir.

Ozellikle ¢imento, maden , kire¢ ve alcl tesislerinde

degirmende oOgitme islemi sonrasi Urlin  ayiricl
seperatorlerden gelen Urliin miktarinin 6lctilmesi amaciyla kullanilan c¢arpma plakah kantar,
ogltilmus komir, ucucu kil, hammadde, glibre gibi pek ¢cok malzemenin dOlcimiinde de tercih
edilmektedir.

Avantaj ve Donanimlari;

140°C ye kadar sicak malzeme tartimi,

Mevcut sisteme gore tasarlanabilen besleme sutu,
Toz yalitimi ve sizdirmazlik elemanlari,

Montaj ve baglanti kiti,

Bakim gerektirmeyen tek yiik hiicre modilQ,

istege bagli indikatdr veya PLC kontrol sistemi,

D VD N N N N Y

Profibus, Profinet, Hardwire haberlesme altyapisina sahiptir
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KAPASITE
(m?/s)

AKIS HIZI

AGIRLIK

ORTAM
SICAKLIGI

MALZEME
SICAKLIGI

MALZEME TANE
YAPISI

TANE BUYU

Maks. 10mm (tek

400 Max. 400 m3/s ~170 kg -30°C - 60°C Max. 120°C | Toz veya Grandil (sivi) L
parcacik igin 30mm)
- o o o . Maks. 10mm (tek
750 Max. 750 m3/s 255 kg -30°C - 60°C Max. 120°C | Toz veya Grandil (sivi) parcacik igin 30mm)
1250 Max. 1250 m3/s | ~410 kg -30°C - 60°C Max. 120°C | Toz veya Granil (sivi) L, Ll fishe

pargacik igin 30mm)
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4.4. PAKET PARCALAMA MAKINASI

Temel tasarim amaci ambalajlanmis Grilinlerin kagit veya plastik torbalari igerisinden ayristirilarak
geri donis hattina beslenmesidir. Kesilen ve pargalanan
torba igerisinden alinan Urlin sisteme geri beslenirken,
parcalanan torbalar ise geri donisimde kullanmak
Uzere bir haznede toplanir. Genellikle paketleme
sonrasl standart tartim toleranslari disinda kalan
drdnlerin  geri  dondsimi igin  kullanilan  sistem,
Cimento, Maden ve Kimya tesislerinin yani sira bir ¢ok
endustriyel tesiste tercih edilmektedir. Maksimum 300 y-
paket/saat kapasiteye sahip ekipman donanimlari;

Torba ve paket pargalayici bigak sistemi,
Tozumayi engelleyen yalitim sistemi,
IP65 korumali pano ve dokunmatik ekranli operatér paneli,
Kontrol Sistemi,

Acil durum bildirimi,

Otomatik ve manuel calisma modlari

AN N N N N

Profibus, Profinet, Hardwire haberlesme altyapisina sahiptir.
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3500

3500 2200

Torba besleme bandi tesis yerlesimine ve pargalanacak torba ebatlarina uygun 6lglilerde dizayn
edilmektedir. Parcalanan torbalardan ayristirilan Grin, ayristirma sonrasi Uriin helezon vasitasi ile
yeniden dolum icin sisteme tasinir. Diger bir uygulamada makine uriin ¢ikis hattina baglanan Big-bag
torbasina Urin dolumu ve tasinmasidir.

www.kilincendustri.com
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4.5. BiG-BAG DOLUM MAKINASI

Toz ve graniil yapidaki malzemelerin istenilen set degerlerinde big-bag cuvallarina doldurulmasi igin
tasarlanmistir. On besleme (nitesi, tartim

bunkeri, yik hiicreleri, big-bag torbasi baglama ﬂﬂ'«‘nﬁ“-

grubu, pnomatik silindirler ve Griin bosaltma

bogazindan olusan big-bag dolum makinasinin

¢alisma prensibi ;

Tartim bunkeri belirlenen set degerinde besleme
helezonlari vasitasi ile doldurulur, big-bag e
torbasi bosaltma agzina baglanir ve toz toplama

sistemi devreye girer, bosaltim oncesi big-bag
torbasi fan yardimi ile sisirilir, doluma - g

baslandiginda ise torba igerisindeki ¢liriik hava

ve ortamda olusan toz emilerek dolumun hizli ve
kolay yapilmasi saglanir.

Avantaj ve Donanimlari;

Musteri istegine gore 20-120 t/saat kapasitede tasarim,

IP65 korumali pano ve dokunmatik ekranli operatér paneli,
10,5% hassasiyetle tartim yapabilen tartim sistemi,

Forklift veya ving kullanilarak big-bag tasinmasina uygun sase,
Hizli ve verimli dolum igin torba sisirme sistemi,

Tozumayi engelleyen filtrasyon sistemi,

Acil durum bildirimi,

Otomatik ve manuel ¢alisma modlari,

AN NI N Y N N N N

Profibus, Profinet, Hardwire haberlesme altyapisina sahiptir.
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4.6. NUMUNE ALICI

Endustriyel tesislerde toz ve graniil yapida olan ham madde, ara mamul, yakit ve nihai Grlnlerden
belirli zaman araliklarinda numune alinmasi igin
kullanilmaktadir. Numune alinmasi istenen yere ve
alinacak numunenin fiziksel 6zelliklerine gore;
Konveyor bant Uzeri numune alici, Havali bant igi
numune alici ve Dokus sutlarindan kirek ve helezon
tip numune alici olarak tasarlanmaktadir.

4.6.1.KONVEYOR BANT UZERi NUMUNE ALICI

Bantli konveyér lizerinde tasinan akis halindeki malzemeden numune almak icin kullanilir. istenen
numune miktarina gére numune alma kiregi ve donis hizi set edilerek, tek seferde ihtiya¢c miktari
kadar bant izerinden numune alinmasi saglanir. KILINC ENDUSTRI iiretimi numune alicilar;

500 mm ile 1600 mm genisliginde , 1 t/saat- 1000 t/saat kapasite araliginda ve 6 m/sn hiza kadar
olan konveyor bantlardan numune alabilmektedir. Kémiir Santralleri basta olmak lizere Cimento,
Maden ve Kimya tesislerinde kullaniimaktadir.

Avantaj ve Donanimlari;

v" Kompakt yapisi sayesinde mevcut konveyér sasesine kolay montaj,

i —

——— —

v/ Bant tonajina uygun dizayn edilen ekipman s \C

parcalari sayesinde uzun omrli ve dislk
servis maliyetli ¢calisma,

v' Set edilen miktarlarda numune alma
kabiliyeti,

v' Tozumayi engelleyen Ust kapama ve |
yalitim parcalari,

v IP65 korumali pano ve ikaz lambalari,

v Profibus, Profinet, Hardwire haberlesme
altyapisina sahiptir.
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4.6.2. HAVALI BANT TiPi NUMUNE ALICI

Havali bant hattina modil olarak eklenen Havali Bant Tipi numune alicisi tasima sisteminin genel
hava ve malzeme akis dengesini etkilemeden istenen miktarda numune alinmasina olanak
vermektedir. KILINC ENDUSTRI iretimi pnématik tahrik edilen sistem, set edilen zamanlarda
numune alma mekanizmasini harekete gegirerek havali bant igerisinden gegen malzemeden
homojen numune alinmasini ve tasima kabina aktarimini saglar. Genel olarak 200 ile 500mm
araliginda havali bant modidlleri igin Uretilen ekipman, istege gore dik veya yatay dizayn
edilebilmekte, cimento ve maden tesislerinde toz malzeme tasinan hatlarda siklikla kullaniimaktadir.

Avantaj ve Donanimlari;

Siteme montaj kolayligi icin moddiler ve karsilik flansh trettim,
Uzun omirli pndmatik tahrik sistemi,

Tozumayi engelleyen yalitim pargalari,

Kolay bakim ve kontrol icin standart bakim kapagi,

IP65 korumali pano,

Programlayici sistemi sayesinde otomatik ve hassas calisma,

AN N N N N

Profibus haberlesme altyapisina sahiptir.
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4.6.3. KUREKLi TiP NUMUNE ALICI

Bu tlir numune alicilar dokis noktalarindan numune almak igin tasarlanmistir. Tasima ekipmanlari
ile iletilen malzemelerin diger ekipmana aktarimi sirasinda aradaki dokiis sutundan numune alma
kiregi yardimi ile alinan malzeme numune kabina aktarilmaktadir. Numune alinmasi dugslnilen
yerin uygunluguna gére pndmatik veya elektrik motor tahrik secenegi ile tiretiimektedir. Ozellikle
¢imento ve enerji santrallerinde 300°C sicakhktaki malzemelerden ve 2000 ton/saat kapasiteli akis
kapasitesine kadar numune alinmasinda kullaniimaktadir.

Avantaj ve Donanimlari;

Kompakt yapisi sayesinde mevcut sisteme istenen noktadan baglanabilme,
Baglanti yerine gére motorlu ve pnématik tahrikli tasarim,

Tozumayi engelleyen yalitim sistemi,

300°C sicaklikta calisabilme ozelligi,

IP65 korumali pano,

PLC sistemi sayesinde istenen set degerlerinde otomatik numune alimi,

DN N N N N N

Profibus haberlesme altyapisina sahiptir.
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4.7. CELIK PALETLI BESLEYICILER

4.7.1. SABIT CELIK PALETLI TARTILI BESLEYISi

Blyuk tonajli bunker altinda veya kamyon loader vb tagima ekipmani ile getirilen malzemenin dokis
noktalarinda ozellikle asindirici, agrasif ve
yuksek sicakliktaki malzemelerin aktarimi
icin tasarlanmistir. Sicak klinker, komiir,
kil, kalker, agrega, clruf ve petro kok gibi
asindirici malzemelerin tasinmasinda ve
beslenmesinde tercih edilmektedir. Askili
ve tek noktadan dinamik tartim imkani
saglayan celik paletli besleyici * %1
hassasiyetle, 500 ton/saate kadar ve
maksimum 300°C sicakliktaki
malzemenin  dozajlanmasina  olanak
vermektedir.

Baslica kullanim alanlari;

v" Cimento Sektord,
v Enerji Sektoru,
v' Cam Sanayi,
v" Maden Sektoru,
v" Demir Celik Sanayi,
v' Kimya Sektori’dir
Avantaj ve Donanimlari;
v" Asinma ve sicakhiga dayaniml palet sistemi,
v" Mevcut sisteme uygun besleme ve dékis sut tasarimi,
v" Kontrol ve bakim icin gdzlem ve bakim kapaklari,
v" Uzun émirlu palet tasima tekerlek sistemi,
v' Otomatik yaglama sistemi,
v Yiksek tonajlara dayanimli ana sase ve tasiyici gelikler,
v" Siemens S7 Serisi kontrol sistemi,
v Ozel tasarim aski tartim platformu ve yiiksek tartim hassasiyetine sahip yik hiicresi,
v Profibus, Profinet, Hardwire haberlesme altyapisina sahiptir.
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4.7.2. MOBIL GELIK PALETLI BESLEYISi

Altyapi ve Ust yapi dolgu ¢alismalarinda ve 6zellikle santiye sahasinda malzeme serimi ve tasinmasi
icin kullanilan Mobil Celik Paletli Besleyici; Kamyon ile tasinan malzemenin saha icerisinde dizenli
serimi ve aktarimi igin tasarlanmistir. Kum, micir, balans, ¢akil ve agrega benzeri malzemelerin
projenin gerekliligi miktar ve tonajda ara tasima ekipmani veya kamyondan alinarak sahaya
serilmese olanak verir. Agl ve ylkseklik ayari yapilabilen makine da , strlci kullanilarak mevcut
motor devri degistirilir ve kapasite ayarlamasi yapilabilir. Diger yandan mobil hareket edebilme
kabiliyeti ile santiye sahasi icerisinde yogun kullanilacagi yere hareket ederek zaman tasarrufu ve
esnek calisma sartlarina da olanak veriri.

Avantaj ve Donanimlari;

Asinma ve toz malzeme tasinmasina uygun palet sistemi,

Yikseklik ayarlanabilir sasesi sayesinde istenen yikseklige malzeme dokusd,
Kamyon ile beslenmeye uygun sut tasarimi,

Uzun omiirli palet tasima sistemi,

Otomatik yaglama sistemi,

Yiiksek tonajlara dayanimli ana sase ve tasiyici celikler,

Siemens S7 Serisi kontrol sistemi,

D D N N N N N NN

Profibus, Profinet, Hardwire haberlesme altyapisina sahiptir.
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4.8. CORIOLIS KANTAR

Granil ve toz yapidaki ugucu malzemelerin, serbest diisme sirasinda kantar igerisinde bulunan
rotora carpmaslyla, merkez kag ve stirtinme kuvvetleri de hesaba katilarak kiitlesel debilerin 6lglimii
coriolis kantarlar ile yapilabilmektedir. Cimento, Enerji, Maden & Kimya ve Yapi Kimyasallari gibi
sektorlerde genellikle kémur ve kil besleme hatlarinda sik¢a kullaniimakta olan coriolis kantarlar,
dik eksendeki fiziksel yapisi ile daha klglk alanlarda ¢alismaya olanak saglamaktadir. Coriolis
kantarlari %1 hassasiyetle tartim yapabilmektedir. KILING ENDUSTRI malzemenin kapasitesi,
sicaklik ve asindiricihgini dikkate alarak alternatifli ekipman tasarimi ve imalati yapmaktadir.

Avantaj ve Donanimlari;

120°C ye kadar sicak malzeme tartimi,

Dikey yapisi sayesinde kolay montaj imkani,

Tozumayi engelleyen yalitim sistemi

Yiiksek tartim hassasiyetine sahip yiik hiicresi,

Otomatik kalibrasyon,

Siemens PLC Sistemine sahip kontrol panosu,

5 t/saat-80 t/saat araliginda tartim kapasitesi,

5 mm tanecik boyutuna kadar tartim olanagi saglamaktadir.

SN N N N O N N IR
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4.9. BANTLI KONVEYOR

Ham madde , yari mamul ve mamdl drlnlerin farkli mesafelere yatay veya egimli iletiminde, genel
amach kullanilan tasima ekipmanlarndir. Tim
endustriyel tesislerde farkli ebat ve uzunlukta
bantl konveyor  kullanilmaktadir. Bantl
konveyorlerde malzeme tasinmasi, germe
tamburu ve elektrik motoru ile tahrik edilen
tahrik tamburu arasina gerilen ve taslyici rulolarla
desteklenen lastik bant ile saglanir.

Tasiyicl bant tasinacak triniln ozelliklerine gére
PVC, politretan, kauguk ve hasir malzemeden

kullanilabilir.  Kutulu, dokme ve ambalajli
Urlinlerin tasinmasina da uygundur. Bantli konveyorlerin baslica avantaj ve donanimlari;

v' Tasima kapasitesine uygun uzun émirli sase ve tasiyici ekipmanlar,
Besleme ve dokiis noktalarinda filtre emis hatlari,

Bant Gzeri malzeme birikmesini engelleyen siyirici sistemi,

Kullanilan enerji verimliligi yiksek motorlar ile distk enerji sarfiyati,
Maksimum 200° C malzeme tasiyabilecek kauguk bant,

1 ton/saat- 20.000 ton/saat kapasite araligi,

21° egimde malzeme taslyabilme,

AN NN N Y RN

6-10 m/sn hizinda Urin transferi yapabilmektedir.
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4.10. BORU TiP HELEZON GOTURUCULER

Boru tip helezon goétiricller yigin malzemelerin agili veya yatay olarak tasinmasinda kullanilir.
Helezon govde, vidali mil, yatak, motor-rediiktor gibi ana pargalardan olusmaktadir. Helezon
gotlriclinlin tasima acisi kullanim yerine gore farkhlik gosterir, boru tip vidali konveyorler
maksimum 90° acilarda malzeme iletimi yapabilir. Helezon goétirticliniin besleme ve dokis agizlar
helezon lizerinde istenen yerlere konulabilir ve dékls agizlari birden fazla olarak dizayn edilebilir.

Avantaj ve Donanimlari;

Tasinan malzemeye gore govde ve yaprak secimi,
Tozumayi engelleyen yalitim kapali gévde,

Suricl kullanilarak istenen debide malzeme tasinmasi,
Bakim gerektirmeyen dayanikh boru sase,

90° a¢ida malzeme iletimi,

Disik enerji tiiketimi,

Disuk yatirim maliyeti, diisiik hizmet ve servis masraflari,

N N NN W N N

Kolay bakim ve onarim icin menteseli sizdirmaz bakim kapagina sahiptir.

<

= o s
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4.11. KOVALI ELEVATOR

KILING ENDUSTRI iiretimi kovali elevatérler, malzemelerin istenilen kapasite, yiikseklik ve debide

ekonomik bir sekilde dikey tasinmasini saglar. Tahrik Unitesi Ust
kisimda yer alir ve frenli tip motorlar kullanilir. Gerdirme Unitesi
ise alt tarafta ve yer baglanti kisminda bulunmaktadir. Tasinacak
malzemenin oOzelliklerine gore galvanizli gelik, boyali gelik veya
paslanmaz celikten imal edilebilmektedir. Kapasiteye ve
malzeme cinsine gore ¢eki elemani bant veya zincir, kovalar ise
celik veya plastik malzemeden iretilmektedir. Ust baglik iki
parcali olarak imal edilir ve istenirse slirtinme ylzeyleri asinma
plakasi ile kapatilir. Tasima hizi 1,0-1,9 m/sn. arasinda ayarlanir.
Elevatorler, mdusterinin ihtiyaclarina gbre uygun Ol¢li ve
kapasitede imal edilmektedir. Tasinacak malzemenin tiiriine gére
elevatore tabandan veya dogrudan bir besleme uygulamasi
yapilabilir.

Avantaj ve Donanimlari;

v" Yiksek mukavemetli tasima- ceki elemanlari,

<

Tozumayi engelleyen yalitimli kapali gbvde,
v' Tahrik Unitesi bashginda kolay erisim ve bakim imkani
veren 2 adet gozetleme kapagi,

<

kolaylastirmak icin 2 adet seyyar kapak,

Patinaji engelleyen kauguk kaplamal tambur,
Disuk enerji tiketimli ve IP55 tahrik motoru,

AN NERANERN

Asinmaya dayaniml gli¢clendirilmis kova tasarimi,

Elevator sisteminin ayak kisminda kolay erisim amacl 2 adet gézleme kapagi ve temizlemeyi

Opsiyonlu stiriici uygulamasi ile farkli hizlarda ve tonajlarda malzeme tasima 6zelligi,
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4.12. KAZIYICILI BESLEME SISTEMI

Endustriyel tesislerde ylksek tonajli ve dar dokiis agzina sahip bunker altlarinda 6zellikle nemli ve
akiskan olamayan malzemelerin dokislinde
yapisma, kesek  ve tikanma sorunu
yasanmaktadir. Cogu isletmede insan glcl ile
¢o6ziimlenmeye calisilan bu sorunlar, is givenligi
acisindan tehlike arz etmekte ve ayni zamanda
Uretim kaybina neden olmaktadir. Kaziyicili
Besleme Sistemi silo altlarina monte edilerek
akisin  duzenli hale getirilmesine ve %0,5
hassasiyetle besleme yapilmasina olanak
saglamaktadir. Buna bagh isletmelerin bakim,
onarim, iscilik maliyetleri duserek, pazarda
rekabet glicleri artmaktadir.

Avantaj ve Donanimlari;

Asinmaya dayanikli ve agir yiklere uygun sase ve taslyici sistem,
Kolay bakim ve degisime sahip lama baglanti sistemi,

%0,5-%1 hassasiyetle dozajlama yapabilme,

Kesek ve yapisma sorununu engelleyen siyirici tasarimi,

Filte baglanti flanslari ile tozsuzlastirma,

180°C sicaklikta malzemeyi besleyebilme,

AN NN N RN

Profibus, Profinet, Hardwire haberlesme altyapisina sahiptir.
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4.13. HiDROLIK BRIKETLEME MAKINESI

Toz ve kiiglik mikron ebatlarina sahip malzemelerin briketlenmesi igin tasarlanm|§t|r. Ozellikle toz
drdnlerin isletmelerde kullanimini
kolaylastirmak veya satisi (ihracat) igin nakliye
maliyetlerini disurmek amagh |
kullaniimaktadir. Briketleme makinesi kalsit
tozu, kémdir tozu, aliminyum tozu, demir
cevheri tozu, ciruf, kaolin ve aktif karbon
briketlemesine uygun olarak uretilmektedir.

Farkli ebatlarda briket kaliplari imal edilmekte
olup hidrolik sistemle yapilan briketler ylksek
yogunlukta ve darbelere karsi mukavemetlidir.

Avantaj ve Donanimlari;

Katki maddesiz ve disiik maliyetle briketleme,

Uzun omdrlt rulman ve tahrik sistemi,

EFF1 enerji verimliligine sahip tahrik motoru,

Sahadan (lokal) veya kontrol merkezlerinden (remote) PC ile yapilabilen kalibrasyon,
SIEMENS S7- serisi kontrol sistemi,

150°C sicakliginda malzeme briketlemesi,

Profibus, Profinet, Hardwire haberlesme altyapisina sahiptir.

AN NI N N N NN
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5. TEKNOLOJIK iMALAT

KILING ENDUSTRI kurulus amaci ve degismeyen cizgisi ile cimento fabrikalari basta olmak {izere
endustriyel tesislerin tercih ettigi bir marka
olma yolunda emin adimlarla ilerlemekte,
sektorin ihtiyaci olan Teknolojik
Ekipmanlarin tasarimi, imalati, yurt disi
tedarigi, montaj ve devreye alma
slreglerinde miusterilerine hizmet

vermektedir.

Baslica hizmet ve Urlin gruplari;

Hammadde Nakil ve Besleme Unitesi,
Toz Tutma Siklonu,

Torbali Tip Emisyon Filtresi,

Torbali Tip Uretim Filtresi,

Gaz ve Borulama Hatlari,

Elektrostatik Filtre,

Damper Klapeler,

Pnomatik ve Yari Pndmatik Toz Malzeme Sevk Hatlari,
Farin ve Kobmir Degirmenleri,

Doner Firin On Kalsinasyon Sistemleri,
Doner Firin ve Sogutma Unitesi,
Seperatdr Sistem imalati,

Ugucu Kiil Dozajlama ve Sevk Unitesi,
Cimento Ogiitme Ekipmanlari,
Paketleme ve Yiikleme Uniteleri,

AN N N NNV N U U N N U N NN

Silo Bosaltma Sistemleridir.
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6. BETON SANTRALI

Beton, cogunlukla insaat sektdriinde; baraj, kanal, yol, bina, koprii ve diger yapilarin insasinda
kullaniimaktadir. Betonun olusumu sirasinda gerekli olan bilesenler; ¢akil, kum, su ve ¢imentodur.
Bu bilesenler, beton sinifinin regeteleri oraninda karistirilarak farkli siniflarda beton elde

edilmektedir. Beton Santrallerinin proses olarak ikiye ayrilir ;

6.1. KURU TiP BETON SANTRALI:
Agrega, cimento, su ve katki malzemeleri tartilarak transmikserlere bosaltilir. Karistiricinin olmadigi
bu sistemlerde karistirma islemi transmikserlerde tamamlanir. Transmikserlerin tasarimi ve tretimi

bu calisma sekline uygun olarak yapilmahdir.

6.2. YAS TiP BETON SANTRALI:
Agrega, ¢cimento, su ve katki malzemeler tartilarak karistiriciya aktarilir, homojen beton elde edilene
kadar karistirma islemi devam eder ve sonrasi transmikserlere bosaltilir. Genel olarak sektorde

tercihen edilen santraller yas tip santrallerdir. Uretim gamimizda olan beton santralleri;
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6.2.1 MOBIL BETON SANTRALI

30-60-100-120 m3/saat kapasite araliginda lretilen Mobil Beton Santralleri kisa siire icerisinde yer

degistirmesi gereken santiyeler igin tercih

edilmektedir. Genel 6zellikleri;

» Tam otomatik kontrol, izleme ve raporlama,

» Ana Saseye montajli Kompresor ve Hava
Kurutucusu,

» Hidrolik olarak kurulabilen Cimento Silosu,

» Jenerator uygulamasina hazir baglanti altyapisi,

» Gegici saha yerlesimi icin minimum altyapi

giderleri,

Y VvV

Yari romork ile tasinabilen kompakt yapisi,

> Ihtiyaci karsilayacak tesisat hatlari ve baglanti aparatlari,

Hassas dozajlama ve tartim Unitesi sayesinde kaliteli ve diisiik maliyetli Gretim,

MOBIL 35 MOBIL 60 MOBIL 100 MOBIL 130 MOBIL 160
MOBILE 35 MOBILE 60 MOBILE 100 MOBILE 130 MOBILE 160
TEORIK KAPASITE (m3/s)
THEORETICAL CAPACITY (m3/h) 30 €0 100 120 160
o1 PLANET
KARISTIRICI TIPI PLANET SINGLESHAFT
SINGLESHAFT TWINSHAFT TWINSHAFT
MIXER TYPE SINGLESHAFT WINSHAFT TWINSHAFT
KARISTIRICI KAPASITESI (Lt)
MIXER CAPACITY (Lt) 750 1500 3000 4500 6000
SIKISTIRILMIS BETON (Lt)
COMPACTED CONCRETE (Lt) 500 1000 2000 3000 4000
AGREGA BUNKERI (m3)
AGGREGATE HOPPER (m3) 40 40 (4x10) 120 (4x30) 120 (4x30) 160 (4X40)
GIMENTO TARTIM BUNKERI (Kg)
CEMENT WEIGHING HOPPER (Kg) 300 500 1000 1500 2000
SU TARTIM BUNKERI (Lt)
WATER WEIGHING HOPPER (Lt) 150 20 500 750 1000
KATKI TARTIM BUNKERI (Lt) 2 0 20 20 20
ADDITIVE WEIGHING HOPPER (Lt)
GIMENTO SiLOSU KAYNAKLI/CiVATALI KAYNAKLI/CIVATALI KAYNAKLI/CIVATALI KAYNAKLI/CiVATALI KAYNAKLI/CIVATALI
CEMENT SILO WELDED/BOLTED WELDED/BOLTED WELDED/BOLTED WELDED/BOLTED WELDED/BOLTED
HELEZON
SCREW CONVEYOR w193 ©219 ©273 w273 ©273
OTOMASYON SISTEMI WE ARE USING SCHNEIDER / SIEMENS EQUIPMENTS
AUTOMATION SYSTEM
KOMPRESOR
COMPRESSOR \/ \/ \/ \/ \/
KONTROL KABINi
CONTROL CABIN \/ \/ \/ \/ \/
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6.2.2 SABIT BETON SANTRALI
30-60-100-120-150 ve 180m3/saat kapasite araliginda Uretimi

yapilan Sabit Beton Santral genel
ozellikleri; g -

- +

» Tam otomatik kontrol, izleme ve raporlama
sistemi,

» Dugsuk isletme ve bakim maliyetleri,

» Kompakt dizayn ve hizli montaj imkani,

» Yiksek emre amadelik ve asinmaya karsi dayaniml
karistirici yapisi,

» Hassas dozajlama ve tartim sistemleri sayesinde
kaliteli ve dlistik maliyetli Giretim,

» Agir iklim sartlarda calisabilecek glicli sase ve
ekipman tasarimi,

Sabit Beton Santralleri yiksek tonajli beton ihtiyaci olan blytlk projeler igin tercih edilmektedir.

SABIT BETON SANTRALLERI
STATIONARY CONCRETE BATCHING PLANT
SABIT 60 SABIT 100 SABIT 130 SABIT 160 SABIT 200
STATIONARY 60 STATIONARY 100 STATIONARY 130 STATIONARY 160 STATIONARY 200
TEORIK KAPASITE (m3/s) 60 100 120 160 200
THEORETICAL CAPACITY (m3/h)
il PLANET
m;?;gi_ﬂpl SINGLESHAFT Sl'\\:\/GIII;IESSHH:FfrT TWINSHAFT TWINSHAFT TWINSHAFT
TWINSHAFT
KARISTIRICI KAPASITESI (Lt)
MIXER CAPACITY (Lt) 1500 3000 4500 6750 7500
SIKISTIRILMIS BETON (Lt)
COMPACTED CONCRETE (1t) 1000 2000 3000 4500 5000
AGREGA BUNKERI (m3) 80-100 100-120 120-160 160-300 180-300
AGGREGATE HOPPER (m3)
AGREGA BEKLEME BUNKERI (Kg)
AGGREGATE WAITING HOPPER (Kg) 2000 3000 7000 10000 12000
CIMENTO TARTIM BUNKERI (Kg)
CEMENT WEIGHING HOPPER (Kg) 500 1000 1500 2250 2500
SU TARTIM BUNKERI (Lt)
WATER WEIGHING HOPPER (Lt) 250 500 750 1250 1500
KATKI TARTIM BUNKERI (Lt)
ADDITIVE WEIGHING HOPPER (Lt) 40 0 0 0 0
GIMENTO SiLOSU KAYNAKLI/CIVATALI KAYNAKLI/CIVATALI KAYNAKLI/CIVATALI KAYNAKLI/CIVATALI KAYNAKLI/CIVATALI
CEMENT SILO WELDED/BOLTED WELDED/BOLTED WELDED/BOLTED WELDED/BOLTED WELDED/BOLTED
HELEZON
S CENYEGT ©219 ©273 ©273 ©323 ©323
OTOMASYON SISTEMI WE ARE USING SCHNEIDER / SIEMENS EQUIPMENTS
AUTOMATION SYSTEM
KOMPRESOR
COMPRESSOR \/ \/ \/ \/ \/
KONTROL KABINi \/ \/
CONTROL CABIN

www.kilincendustri.com




6.2.3 KOMPAKT BETON SANTRALI

Kompakt beton santralleri, kompakt tasarimi

ve kovali tip olmasi nedeniyle dar vyerlere

kurulup

isletilebilmektedir.

Kurulumu ve

nakliyesi kolay olmasi nedeniyle tercih edilen

bu tip santraller ayni zamanda agir sartlarda

calisabilecek yiksek dayanima da sahiptir.

KOMPAKT BETON SANTRALLERI
COMPACT CONCRETE BATCHING PLANT

KOMPAKT 35 KOMPAKT 60 KOMPAKT 100 KOMPAKT 130

COMPACT 35 COMPACT 60 COMPACT 100 COMPACT 130
TEORIK KAPASITE (m3/s)

1 12
THEORETICAL CAPACITY (m3/h) 30 60 00 0
AGREGA TRANSFERI KOVALI TiP KOVALI TiP KOVALI TiP KOVALI TiP
AGGREGATE TRANSFER BUCKET BUCKET BUCKET BUCKET
. PLANET
KARISTIRICI TiPi
e IXE$R i SINZLIﬁE’::;FT SINGLESHAFT Sm’f: :FFTT TWINSHAFT
TWINSHAFT

KARISTIRICI KAPASITESI (Lt)
MIXER CAPACITY (Lt) 750 1500 3000 4500
SIKISTIRILMIS BETON (Lt)
COMPACTED CONCRETE (Lt) 500 1000 2000 3000
AGREGA BUNKERI (m3)
AGGREGATE HOPPER (m3) 40 (4x10) 40 (4x10) 120 (4x30) 120 (4x30)
CIMENTO TARTIM BUNKERI (Kg)
CEMENT WEIGHING HOPPER (Kg) 300 500 1000 1500
SU TARTIM BUNKERI (Lt)
WATER WEIGHING HOPPER (Lt) 150 250 >00 750
KATKI TARTIM BUNKERI (Lt)
ADDITIVE WEIGHING HOPPER (Lt) 20 40 40 40
CIMENTO SiLOSU KAYNAKLI/CIVATALI KAYNAKLI/CIVATALI KAYNAKLI/CIVATALI KAYNAKLI/CIVATALI
CEMENT SILO WELDED/BOLTED WELDED/BOLTED WELDED/BOLTED WELDED/BOLTED
HELEZON
T LR ©193 ©219 w273 ©273
OTOMASYON SISTEMI WE ARE USING SCHNEIDER / SIEMENS EQUIPMENTS
AUTOMATION SYSTEM
KOMPRESOR
COMPRESSOR \/ \/ \/ \/
KONTROL KABINi
CONTROL CABIN \/ \/ \/ \/
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6.2.4 SANTIYE TiP BETON SANTRALI

Mini  beton

santralleri, mini dizayni
sayesinde kolay ve hizli kurulabilen ve kolay
tasinabilen bir 6zellige sahiptir. Tek bir ¢ekici
ile ya da 40 ft tek konteyner ile
tasinabilmektedir. Cok dusiik isletme ve
bakim maliyetlerine sahiptir. Herhangi bir

altyapi calismasi istememesi ve ¢ok kolay

tasinabilme o6zelligi ile 6zellikle projeliislerde

¢ok tercih edilmektedir.

MIiNi MOBIL BETON SANTRALLERI
MINI MOBILE CONCRETE BATCHING PLANT

TEORIK KAPASITE (m3/s)
THEORETICAL CAPACITY (m3/h)

MiNi MOBIL 30
MINI MOBILE 30

30

KARISTIRICI TiPi

SINGLESHAFT

ADDITIVE WEIGHING HOPPER (Lt)

MIXER TYPE
KARISTIRICI KAPASITESI (Lt) 250
MIXER CAPACITY (Lt)

SIKISTIRILMIS BETON (Lt) 500
COMPACTED CONCRETE (Lt)

T 20
CIMENTO TARTIM BUNKERI (Kg) 50
CEMENT WEIGHING HOPPER (Kg)

SU TARTIM BUNKERI (Lt) 130
WATER WEIGHING HOPPER (Lt)

KATKI TARTIM BUNKERI (Lt) 0

CIMENTO BESLEME
CEMEN FEEDER

BIG BAG SYSTEM

HELEZON
SCREW CONVEYOR

=193

OTOMASYON SISTEMI
AUTOMATION SYSTEM

WE ARE USING SCHNEIDER / SIEMENS EQUIPMENTS

KOMPRESOR
COMPRESSOR

\/

KONTROL KABINI
CONTROL CABIN

\/
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6.3.KARISTIRICILAR
6.3.1. CiFT MiLLI KARISTIRICILAR ( TWINSHAFT))

iki adet milin Motor-Rediiktér grubu ile tahrik edilmesi 5

ile galisan karistiricilardir. Miller Gzerine yerlestirilen
kol ve kollar izerine monte edilen paletler yardimiyla
karisimin homojene olmasi saglanir. En ¢ok kullanilan

karistirici taridar.

GiFT MLLi KARISTIRICILAR
TWINSHAFT MIXERS

YUKLEME KAPASITESI (Lt)
LOADING CAPACITY (Lt)

1500

3000

4500

6750

7500

SIKISTIRILMIS BETON KAPASITES] (Lt)
COMPACTED CONCRETE CAPACITY (Lt)

1000

2000

3000

4500

5000

MOTOR GUCU (Kw)
ENGINE POWER (Kw)

2X22

2X37

2X55

2X90

2X110

YAN GOVDE ASINMAZLARI
SIDE WEARING

HARDOX

HARDOX

HARDOX

HARDOX

HARDOX

GOVDE ASINMAZLARI
BODY WEARING

NI-HARD-4

NI-HARD-4

NI-HARD-4

NI-HARD-4

NI-HARD-4

KARISTIRICI VE SIVIRICI PALETLER
MIXING PADDLES

NI-HARD-4

NI-HARD-4

NI-HARD-4

NI-HARD-4

NI-HARD-4

OTOMATIK YAPLAMA SISTEMI
AUTOMATIC LUBRICATION SYSTEM

ILC/SKF

ILC/SKF

ILC/SKF

ILC/SKF

ILC/SKF

SU DAGITICI
WATER DISTRIBUTOR

\

\

\

\

V

HIDROLIK BOSALTMA KAPAGI
HYDRAULIC DISCHARGE DOOR

BAKIM KAPAGI VE EMNIYET SiViCi
MAINTENANCE COVER AND SAFTY VALVE

ANAHTARLI ACIL STOP BUTONU
EMERGENCY BUTTON

\
V
\

V
V
\

\
V
\

\
v
\

\
\
\
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6.3.2. TEK MILLi KARISTIRICILAR ( SINGLESHAFT)

Bir adet mil ile karistirma yapan tek milli karistiricilarin
yatirim maliyeti, ¢ift milli karistiricilara gére ¢ok daha
dusuktdr. Yaygin olarak kiigik kapasiteli santrallerde

tercih edilen karistirici tipidir.

TEK MiLLi KARISTIRICILAR
SINGLESHAFT MIXERS

YUKLEME KAPASITESI (Lt)

LOADING CAPACITY (Lt) 750 -
COMPACTED CONCRETE CAPAGITY (1)
MOTOR GUCU (Kw

ENGINE PO WE.‘: (sz) > ®
YAN GOVDE ASINMAZLARI HARDOX HARDOX
SIDE WEARING

GOVDE ASINMAZLARI HARDOX HARDOX
BODY WEARING

KARISTIRICI VE SIYIRICI PALETLER NI-HARD-4 NI-HARD-5
MIXING PADDLES

OTOMATIK YAPLAMA SiSTEMI ILC/SKF ILC/SKF

AUTOMATIC LUBRICATION SYSTEM

SU DAGITICI \/ \/
WATER DISTRIBUTOR

HIDROLIK BOSALTMA KAPAGI
HYDRAULIC DISCHARGE DOOR

V v
BAKIM KAPAGI VE EMNIYET SiViCi \/ \/
\ V

MAINTENANCE COVER AND SAFTY VALVE

ANAHTARLI ACIL STOP BUTONU
EMERGENCY BUTTON
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6.3.3. PLANET TiP KARISTIRICILAR

Daha homojen karisim saglayan, oOzellikle parke
tesislerinde tercih edilen bir karistirict modelidir. Cift
milli karistiricilar ve tek milli karistiricilardan farkli ;
olarak motor & rediiktor grubu Usttedir ve yere dik

konumlandiriimistir.

p—

It

o —

o v

J

PLANET KARISTIRICILAR

PLANET MIXERS

0,5M3 1M3 2M3
YUKLEME KAPASITESI (Lt) 750 1500 3000
LOADING CAPACITY (Lt)
SIKISTIRILMIS BETON KAPASITESI (Lt)
COMPACTED CONCRETE CAPACITY (Lt) >00 1000 2000
MOTOR GUCU (Kw) . 45 cc
ENGINE POWER (Kw)
] EIOYDE A LR ZLASL HARDOX HARDOX HARDOX
SIDE WEARING
EIOYDEANAZLAR) HARDOX HARDOX HARDOX
BODY WEARING
KARISTIRICI VE SIYIRICI PALETLER NI-HARD-4 NI-HARD-5 NI-HARD-6
MIXING PADDLES
OTOMATIK YAPLAMA SISTEMi
AUTOMATIC LUBRICATION SYSTEM ILC/SKF ILC/SKF ILC/SKF
SU DAGITICI
WATER DISTRIBUTOR \/ \/ \/
HiDROLIK BOSALTMA KAPAGI \/ \/ \/
HYDRAULIC DISCHARGE DOOR
BAKIM KAPAGI VE EMNIYET SiViCi \/ \/ \/
MAINTENANCE COVER AND SAFTY VALVE
ANAHTARLI ACIL STOP BUTONU \/ \/ \/
EMERGENCY BUTTON
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7. KIRMA & ELEME TESIiSLERI

KILING ENDUSTRI verimligin 6n planda yer aldig1, yiiksek kalite ve yeni teknolojiye sahip projelerini
misterisinin talep ettigi sartlarda tesislere donlstirmek igin, malzemenin jeolojik ve yapisal

analizlerinden baslayarak devreye alma siirecine kadar tecriibeli kadrosu ile gbrev almaktadir.

Kirma & Eleme Tesisleri, isletilen maden ocagindan gikarilan cevherin islenerek insaat alt ve Ust yapi
uygulamalarinda kullanilmasi icin iretim yapan (asfalt ve beton yol dolgu malzemesi vb.) tesislerdir.

Hammadde ve nihai Urin teknik 6zellikleri dikkate alinarak tasarlanan tesislerde gorev yapan

ekipmanlar dayanikh ve bakim gerektirmeyen agir sartlara uygun imal edilmektedir.

www.kilincendustri.com




7.1. BUNKER VE BESLEME SISTEMI

Kirma eleme tesislerinde, diizenli besleme ihtiyaci olan yerlerde kapasite arttirmak, kiricilara giden
malzeme ebatlarini kontrol etmek ve sirekli beslemeyi saglamak i¢in besleyiciler kullaniimaktadir.
KILINC ENDUSTRI kirma eleme tesislerinde kullanmak Uzere vibro besleyici, bantli besleyici ve
titresimli besleyiciler tiretmektedir. Beslenecek malzeme kapasitesine, malzeme tipine ve YERLESIM
yuksekligine gore cesitli 6lglilerde ayakli olarak imal edilebilen besleyici grubu;

Titresimli Besleyiciler,
Bantli Besleyiciler,
Vibro Besleyiciler,

YV V V

Bunker Alti Titresimli Besleyicilerdir.

7.2. KIRICI EKIPMANLARI

KILING ENDUSTRI kirma & eleme tesislerinde kullanilmak tizere Ceneli Kirici, Konik Kirici, Primer
Darbeli Kirici, Sekonder Darbeli Kirici ve Tersiyer Darbeli Kirici Gretimi yapmaktadir. Kiricilar
malzemenin ebadini kigiltirken ayni zamanda sertligini de azaltarak bir sonraki prosese gecisini
saglarlar.

Primer kiricilar micir gibi daha ufak taneli Girlin elde etmek icin, sekonder kiriciise ikincil kirici olarak
adlandirilir, yiksek, orta ve disuk sertlikteki malzemelerin ebatlandiriimasi icin kullanilirlar.

Uretimini gerceklestirdigi baslica kirici gesitleri;

Ceneli Kiricilar,

Konik Kiricilar,

Primer Darbeli Kiricilar,
Sekonder Darbeli Kiricilar,

YV V VYV

Tersiyer Darbeli Kiricr,

www.kilincendustri.com



https://www.mekaglobal.com/tr/urunler/besleyiciler/titresimli-besleyiciler
https://www.mekaglobal.com/tr/urunler/besleyiciler/izgarali-elekli-titresimli-besleyiciler
https://www.mekaglobal.com/tr/urunler/besleyiciler/bunker-alti-titresimli-besleyiciler
https://www.mekaglobal.com/tr/urunler/kiricilar/primer-darbeli-kiricilar
https://www.mekaglobal.com/tr/urunler/kiricilar/primer-darbeli-kiricilar
https://www.mekaglobal.com/tr/urunler/kiricilar/primer-darbeli-kiricilar
https://www.mekaglobal.com/tr/urunler/kiricilar/primer-darbeli-kiricilar
https://www.mekaglobal.com/tr/urunler/kiricilar/sekonder-darbeli-kiricilar
https://www.mekaglobal.com/tr/urunler/kiricilar/ceneli-kiricilar
https://www.mekaglobal.com/tr/urunler/kiricilar/konik-kiricilar
https://www.mekaglobal.com/tr/urunler/kiricilar/primer-darbeli-kiricilar
https://www.mekaglobal.com/tr/urunler/kiricilar/sekonder-darbeli-kiricilar

7.3 ELEK SISTEMLERI

Kirma eleme tesislerinde en kritik ekipmanlardan olan elekler sabit ve seyyar elekler olarak iki gruba
ayrilir. Elek segimi yapilirken elenecek malzemenin kapasitesi, nem orani ve yikamali olup olmadigi
dikkate alinir. imalat asamasinda kullanilan malzeme secimi isletme siiresinde bakim onarim

LJ

maliyetlerini dogrudan etkilemektedir.

Baslica Elek gesitleri;

Standart Sabit Elek,
Izgarali Elek,
Tahrikli Elek,

YV V V V

Yatay Elekdir.

7.4 YIKAYICI SISTEMLERI

ihtiyaca gore tek helisli veya cift helisli seceneklerde uretilen helezon yikayicilar genellikle yikanmis
ve suyla karistirilmis olan malzemeleri sudan arindirmak icin kullaniimaktadir. Helezona bosalan
karisimin icindeki kum diger malzemelerden agir oldugu icin tabana ¢okerek helezon ile yukari gekilir
ve bosaltilir, su ise bosaltma savaklarindan akarak bosaltma kanallna ve c¢oOkertme havuzuna
iletilerek ayristirilir. Bunun yaninda; :

Helezon Yikayicilar,
Elek Uzeri Yikayicilar,

Susuzlastirma Elegi,

YV V V V

Kovali Yikayicilarda {irin gaminda yer

almaktadir.

www.kilincendustri.com



https://www.mekaglobal.com/tr/urunler/elekler/titresimli-elek
https://www.mekaglobal.com/tr/urunler/elekler/izgarali-elek

8. ELEKTRiK VE OTOMASYON

isletmelere mekanik ¢éziimler sunmasinin yani sira KILING ENDUSTRI, 6zellikle sistem verimliligi ve
Uretim kalitesini dogrudan etkileyen Elektrik & Otomasyon
uygulamalarinda miisterilerinin ¢6ziim ortagi konumundadir. Uretim
slreclerinde yer alan tim operasyonlarin izlenebilir ve kontrol
edilebilir olmasina yonelik otomasyon altyapisi kurdugu isletmelerin

distk maliyetle ve kaliteli Gretim yapmalarinin 6nlint agmaktadir.

Cimento Fabrikalari,
Oguitme Tesisleri,
Enerji Santralleri,

Cam Sanayi,

AN NN

Maden ve Kimya Tesisleri basta olmak lizere, (iretim tesisinde

Otomasyon ve Kontrol Sistem kurulumlari

gerceklestirmektedir.

www.kilincendustri.com




9. SERVIS VE BAKIM

Satisini gergeklestirdigi makine ve ekipmanlarin teslimati, devreye alinmasi, egitimi ve periyodik

bakim uygulamalarinda KILING ENDUSTRI &ncelikli
musteri memnuniyeti ilkesiyle hareket etmekte ve
marka degerine uygun satls sonrasi
operasyonlarini  tamamlamaktadir.  Tesislerin
ihtiyaci olabilecek yedek pargalarin stoklanmasina
azami gayret gostererek, talep edilmeleri halinde

en kisa siirede isletmenin hizmetine sunmaktadir.

" l'/‘ R/

Satis sonrasi periyodik bakimlar hakkinda mdasterilerini bilgilendirerek ekipmanlarin kullanim

omdrlerini uzamasina, bakim maliyetlerinin minimum seviyelere indirilmesine katki saglamanin yani

sira her bir musterisinden gelen geri bildirimleri dikkatle inceleyip gelecegin tasarimlarina yoén

vermektedir.

www.kilincendustri.com
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"AUSTYAPI
Dizce Cimento
Fabrikasi
/DUZCE

2020

Farin dik degirmeni cikis silo besleme elevatoriine 1 adet
helezonlu tip numune alici imalati

Farin silosu ¢ikisi 6n isitici elevatoriine 1 adet helezonlu tip
numune alici

Cimento 1 degirmenleri sistem filtresinden siloya giden
Cimento tasima havali bant hattina 1adet havali band tipi
numune alici

Cimento 2 degirmenleri sistem filtresinden siloya giden
Cimento tagima havali bant hattina 1adet havali band tipi
numune alici

Cimento degirmeni 1 roller pres ¢ikisina 1 adet helezonlu tip
numune alici

Cimento degirmeni 2 roller pres gikisina 1 adet helezonlu tip
numune alici




‘AUSTYAPI

Dizce Cimento
Fabrikasi
/DUZCE

2020

Cimento silosundan paketleme 1 hattina giden Havali Bant
sistemine 1 adet havali bant tipi numune alici

Cimento silosundan paketleme 2 hattina giden Havali Bant
sistemine 1 adet havali bant tipi numune alici

Cimento degirmeni 1 seperator geri doniis hattina 1 adet
Helezonlu tip numune alici

Cimento degirmeni 2 seperator geri doniis hattina 1 adet
Helezonlu tip numune alici

Koémiir degirmeni girisine 1 adet helezonlu tip numune alici

Koémiir degirmeni cikigina toz sistem filtre sonrasi 1 adet
helezonlu tip numune alici ( silo 1)

Koémiir degirmeni cikigina toz sistem filtre sonrasi 1 adet
helezonlu tip numune alici ( silo 2)




MOSSA VOF

Konteyner Yiikleme ve Tasima Aparati Projelendirme ve imalati

BELGIKA 2020 (480 Adet )
C
cimentas
Cimentag Kars 2020 Dozaj Bant Kantar PLC - Panel ve Yazlimi

Fabrikasi




SOLU-FERT

Mono Amonyum Fosfat Dozjlama ve Tasima sistemi

Kimyevi Maddeler San. ve Tic. Koll. §ti 2020 Dozaj Bant Kantari 1-8 ton/h 800*2000mm
Bantli Konveydr 8 ton/h 800*3000mm
AKCANGD
kkale Ezi
Canakkale Ezine 2020 DBK panel otomasyonu ve PLC uygulamasi

Fabrikasi




SOLU-FERT 2020 Kalsiyum Kloriir (CaCl2) Kovali Elevator Tasima Sistemi
Kimyevi Maddeler San. ve Tic. Koll. Sti Ka pasite . 1’5 t/h
Govde :304 Kalite Paslanmaz Celik

SOLU-FERT 2020 Kalsiyum Kloriir (CaCl2) Helezon Konvey6r
Kimyevi Maddeler San. ve Tic. Koll. Sti Ka pasite . 525kg/h

Govde :304 Kalite Paslanmaz Celik




Kalsiyum Kloriir (CaCl2) Vibrasyonlu Elek
SOLU-FERT 2020 Kapasite: 1,5 t/h

TR MAINe DLG IR TIe PRl GH Govde :304 Kalite Paslanmaz Celik
Ebat : 1000*2000

JINTERSACP
- .  Dogat _—
End. 2020 )

Ebat 800*2000
Kim.San.Tic.Ltd.$ti a mm




@) civiko

Cimko Cimento ve Beton

San.A.§. /Adiyaman 2020 Dozaj Bant Kantari modifikasyon ve otomasyon siipervizorligu
Fabrikasi

Termik Santral Kémir Hazirlama Hatti

Turmalin Madencilik Konveyér Ustii Otomatik Numune Alici
Nakl.Pet.Gida 2021 3 kw akuple motor rediiktor
ith.ihr.A.$. Kiirek sabitleyici emniyet sensorleri ve

Plc kontrol panosu dahil
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OZTURE g
VISNE MADENCILIK A.S. 2021 Q600mm o6zel iiretim 16 adet Masurali Rulman ithalati,

2 ETI
BAKIR KE650-HS Otomatik Bant Uzeri Cekigli Tip
ETi BAKIR A.S. SAMSUN 2021 Numune Alma Sistemi (Paslanmaz) 2 Set
BAKIR ISLETMESI Amonyum Siilfat Numune Alimi 150-250 gr / sefer
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ViSNE MADENCILIK A.S.

Q400 *4000 mm Ozel Tasarim kémiir Tasiyici 7,5 kw Helezon
2021 - .
Konveyor imalati (3 adet menteseli bakim kapakh)
@ PARTNER TEKNIK 2021 Dozaj Bant Kantari pano imalati ( Lebda Libya Cimento
N “The Solution Partner” Fabri kaS|)




ALTINTAS KARDESLER Cimento Degirmeni Besleme Dozaj Bant Kantarlari Yenileme ve
- 2021 .
INSAAT Revizyonlari

4 (dort) noktadan loadcell ile tartim yapabilen 9 adet Bant
Kantar imalati

ViSNE MADENCILIK A.S. 2021 Kapasite : 80 ton /h

Ebat :1000*%1250 mm - 1000*2195mm

indikatér Kontrollii Pano imalati




& civiko

Cimko Cimento ve Beton

Klinker Dozjlama ve Tagima sistemi Dozaj Bant Kantar Sase
imalati, lokal pano ve sensérler dahil

San.A.$. / Narh Fabrikasi 2021 Kapasite : 150-200 ton/h
Ebat :1400*2950 mm
® Potasyum Kloriir Dozaj Bant Kantari Kalibrasyon, Devreye Alma
m 2021 ve Yedek Par¢a Temini

istanbul Giibre Sanayii A.$..

Kapasite :1,5-15 ton/h
Ebat : 1000*3000 mm




OYAK

Elektrik ve Salt Malzeme Temini

- 2021 . . ..
ANKARA CiMENTO Sinyal Cevirici Temini
FABRIKASI
- »
@ B A K IIR 100 t/h Cevher Tasima Konveyor Hattina Bant Kantari imalati
ve Montaji
ETi BAKIR A.$. LAHANOS 2022 100 t/h ince Cevher Tagima Konveyér Hattina Bant Kantari

ISLETMESI imalati ve Montaji
7 t/h Bakir Konsantre Tagima Konveydr Hattina Bant Kantari

imalati ve Montaji




ASTRAIA® Certification, s.r.o., Priezraéna 39, Nitra, Slovakya

a St ra a yonetim sistemleri belgelendirme kurulusu isbu belgeyi
certlflcatlon
SERTIFIKA

G SNAS
Reg. No. 231/Q-061 I,/"lk.lfml
NILITNL,

KILING ENDUSTRI TESISLERI MUHENDISLIK

SANAYI VE TICARET LIMITED SIRKETI

Bati Sitesi Mahallesi 2308 Cad. Gersan Sitesi
T No:70 Yenimahalle/ANKARA

, 05.10. 2021
. 04.10. 2022 adl sirket i¢in tanzim etmistir ve
s06z konusu belgelendirme kurulusu, sirkete ait
. 05.10. 2022
ok dol 22 Kalite Yonetim Sistemi’nin
" 05.10.2023 ISO 9001:2015
./ 04.10. 2024

NN FRERARAY AN Standardinda belirtilen sartlara uygun olarak
Guvenlik isareti, sertifikanin belirtilen sure igersinde gecerli oldugunu

kanitlar. Belirtilen déneme iliskin giivenlik isaretinin eksik olmasi uygulandigini ve surdiraldiagini

halinde s6z konusu sertifikanin gecerliligini, www.astraia.biz adresinden
ontrol ediniz.

ve yonetim sisteminin

Endustriyel tesis makina ve ekipman
tasarimlari, proje ve muhendislik
hizmetleri

kapsaminda uygulanabilir
oldugunu tasdik eder.

v

Sayin Daniel Helfe
Belgelendirme Kurulusu
Mudiiri

Sertifika No.: QMS-5323-2021
Sertifika Yayin Tarihi: 05. 10. 2021
-Sertifikanin Gegerlilik Tarihi: 04. 10. 2024


http://www.astraia.biz/

T.C.
TURK PATENT ve MARKA KURUMU

MARKA TESCIL BELGESI

Marka No : 2021 10454 - Ticaret - Hizmet

Marka Sahibi :kiLING ENDUSTRI TESISLERI MUHENDISLIK SANAYi VE TICARET LiMITED
SIRKETI
TURKIYE CUMHURIYETI
BATI SITESI MAH.2308 CAD. GERSAN70 Yenimahalle 06370 Ankara

Emtiasi : 07,42
Ilisiktedir.

Isbu Marka 21/01/2021 tarihinden itibaren ON YIL siireyle

19/08/2021 tarihinde tescil edilmistir.

Prof. Dr. Habip ASAN
Turk Patent ve Marka

TURK Curam Bagkan:
PATENT

TURK PATENT VE MARKA KURUMU
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